DOSKONALA JAKOSC DLA DRUKU

GAZETOWEGO | KOMERCYJNEGO

JEDNOSTKI DRUKUJACE T-400 BE MOGA BYC PRZYSTOSOWANE

(DOLACZONE) DO KAZDEGO POJEDYNCZEGO 0BWODU
CYLINDRA MASZYNY DRUKUJACEJ I SA DOSTEPNE JAKO
JEDNOSTKI PODtOGOWE MONTOWNE NA STOJAKACH
ROLKOWYCH W OPCJI 2, 3, 4 WIEZOWE)

Tensor T-400BE Press

JAKOSC | SPRAWDZONY POTENCJAL

Wydajna produkcja
« Szybkos¢ 40,000 egz/godz (optymalny wzrost do 45,000 egz/godz)
« Szybki przyrzad

Wysoka jakos¢ druku
« Slimakowe przektadnie napedowe eliminuja rozmycie punktu rastrowego

- Wyjatkowa konstrukeja, pierécient w pierécieri” daje optymalne wsparcie
dynamiczne cylindréw obciagdw, redukuje zaktdcenia w procesie druku

« tozyska na obu cylindrach ptytowym i drukujacym podnoszace stabilnos¢ druku

« Opcjonalne obciagi rurowe oraz mate szczeliny kanatowe cylindréw ptytowych
redukuja zaktdcenia w procesie druku oraz maksymalizuj pole zadruku

Wysoko zautomatyzowana kontrola

« Najnowszy system napedéw oraz kontroli oferuje optymalng wydajnos¢ i
minimalng ilo$¢ makulatury

« Bezwatowy system napedowy z zintegrowana logistyka dla wyposazenia
zewnetrznego

Wysokie standardy

« Czopy cylindra ptytowego o ksztatcie stozka powodujg ulepszong sztywnos¢,
a co za tym idzie bardzo dobra jakos¢ druku oraz registra koloréw

« Szybka zmiana ptyt bez dodatkowych narzedzi zapewnia szybki przyrzad

 —
A
an

Tensor
INTERNATIONAL



@6 e
AU Al B
e

WYPOSAZENIE STANDARDOWE | SPECYFIKACJA

Cylinder plytowy i obciagowy

« Nierdzewne odlewy stalowe daja niezwykta wytrzymatos¢ oraz odpornos¢ na
korozje

« Pierscienie przeciw murzeniowe (tozysko otwarte) na cylindrach ptytowych i
obciggéw dla dodatkowej stabilnosci

- Imotoryzowane ustawianie registra wzdtuznego i bocznego

« Bardzo mate szczeliny kanatowe (1/16", 1,52 mm) cylindréw ptytowych z
kotkami registra

« Zamek typu “reel-rod” dla cylindrow gumowych
« tozyskowanie TIMKEN
« System tloczenia typu heavy-duty

Systemy farbowe i zwilzajace

« System szczotkowy

« Odchylna skrzynia farbowa z tatwa wymiana farby

- Samouszczelniajace zakoriczenia skrzyn farbowych

« Slimakowe przektadnie napedowe

- 8 watkéw farbowych z dwoma watkami nadajacymi

- Zmotoryzowane duktory farbowe z ustawnym zakresem
« Rozcieracze pokryte nylonem

« Rozcieracze farbowe montowane w systemie “pierécier w pierscien”

Systemy operacyjne i napedowe
- Wat napedowy

« Przektadnie w tazni” olejowej z niezalezng pompa mechaniczng

- Spiralnie fazowane pierscienie i przekfadnie stozkowe dla lepszego zazebiania,

dtuzszej zywotnosci oraz cichej, miekkiej” pracy maszyny
- Imotoryzowany paser boczny na obu cylindrach
« Imotoryzowany paser obwodowy na cylindrach ptytowych
- Imotoryzowany register zesp6t-zespot
- (entralny system smarowania

- Watki nadajace z watkiem dodatkowym eliminujace nabudowywanie farby i
koniecznos¢ czyszczenia

« Pneumatyczny, kontrolowany system ttoczenia, zespotéw farbowych i
zwilzajacych z indywidualng mozliwoscig nastawéw

« Przesuwane drzwi utatwiajace tatwy podglad i dostep do komponentéw
« Samoblokujace ostony

« Przeno$ne panele, ktére umozliwiaja tatwy dostep do komponentow

Specyfikacja techniczna

PASOWANIE BOCZNE
« +4.06mm, -4.06mm

PASOWANIE OBWODOWE
« +1.5mm, -1.5mm

SZYBKOSC MASZYNY:
- 40,000 egz/godz

« 45,000 egz/godz osiagalne przy op¢ji chtodzenia oleju

WYMIARY ZESPOtU
« 812mm x 1905mm x 1270mm

WAGA ZESPOtU
- 2812kg

Dostepne opcje
« Naped bezwatowy z biegiem wstecznym
« Zwilzanie dyszowe (spray-bar)
- Segmentowe noze farbowe
« Kontrola wodna i farbowa widoczna na konsoli
> Nieliniowy system, niezalezny od predkosci maszyny
- Automatyczny system zasilania farba
« Automatyczny system kontroli registra
« Pakiet heatsetowy lub UV
« Opcjonalne chtodzenie oleju dla szybkosci maszyny 45,000 szt/godz

- Chtodzenie rozcieraczy (temperowanie farby)

Odciecie i szeroko$¢ wstegi

ODCIECIE
« 482mm do 700mm

SZEROKOSC WSTEGI:
« 737mm do 1016mm
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