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Tensor T-400BE Press

J A K O Ś Ć  I  S P R AW D Z O N Y  P O T E N C J A Ł

Wydajna produkcja

•	 Szybkość 40,000 egz/godz (optymalny wzrost do 45,000 egz/godz)

•	 Szybki przyrząd

Wysoka jakość druku 

•	 Ślimakowe przekładnie napędowe eliminują rozmycie punktu rastrowego

•	 �Wyjątkowa konstrukcja „pierścień w pierścień” daje optymalne wsparcie 
dynamiczne cylindrów obciągów, redukuje zakłócenia w procesie druku

•	 �Łożyska na obu cylindrach płytowym i drukującym podnoszące stabilność druku

•	 �Opcjonalne obciągi rurowe oraz małe szczeliny kanałowe cylindrów płytowych 
redukują zakłócenia w procesie druku oraz maksymalizują pole zadruku

Wysoko zautomatyzowana kontrola

•	 �Najnowszy system napędów oraz kontroli oferuje optymalną wydajność i 
minimalną ilość makulatury

•	 �Bezwałowy system napędowy z zintegrowaną logistyką dla wyposażenia 
zewnętrznego

Wysokie standardy

•	 �Czopy cylindra płytowego o kształcie stożka powodują ulepszoną sztywność,
a co za tym idzie bardzo dobrą jakość druku oraz registra kolorów

•	 Szybka zmiana płyt bez dodatkowych narzędzi zapewnia szybki przyrząd

J E D N O S T K I  D R U K U J ĄC E  T - 400 B E  M O G Ą  B YĆ  P R Z Y S TO S O WA N E

( D O Ł AC Z O N E )  D O  K A Ż D E G O  P O J E DY N C Z E G O  O B W O D U

C Y L I N D R A  M A S Z Y N Y  D R U K U J ĄC E J  I  S Ą  D O S T Ę P N E  J A KO

J E D N O S T K I  P O D ŁO G O W E  M O N TO W N E  N A  S TO J A K AC H

R O L KO W YC H  W  O P C J I  2 ,  3 ,  4  W I E Ż O W E J



W Y P O S A Ż E N I E  S TA N D A R D O W E  I  S P E C Y F I K A C J A

Cylinder płytowy i obciągowy 

•	 �Nierdzewne odlewy stalowe dają niezwykłą wytrzymałość oraz odporność na 
korozję

•	 �Pierścienie przeciw murzeniowe (łożysko otwarte) na cylindrach płytowych i 
obciągów dla dodatkowej stabilności

•	 Zmotoryzowane ustawianie registra wzdłużnego i bocznego

•	 �Bardzo małe szczeliny kanałowe (1/16”, 1,52 mm) cylindrów płytowych z 
kołkami registra 

•	 Zamek typu “reel-rod” dla cylindrów gumowych

•	 Łożyskowanie TIMKEN

•	 System tłoczenia typu heavy-duty

Systemy farbowe i zwilżające

•	 System szczotkowy

•	 Odchylna skrzynia farbowa z łatwą wymianą farby

•	 Samouszczelniające zakończenia skrzyń farbowych

•	 Ślimakowe przekładnie napędowe

•	 8 wałków farbowych z dwoma wałkami nadającymi

•	 Zmotoryzowane duktory farbowe z ustawnym zakresem

•	 Rozcieracze pokryte nylonem

•	 Rozcieracze farbowe montowane w systemie “pierścień w pierścień”

Systemy operacyjne i napędowe

•	 Wał napędowy

• Przekładnie w „łaźni” olejowej z niezależną pompą mechaniczną 

•	 �Spiralnie fazowane pierścienie i przekładnie stożkowe dla lepszego zazębiania, 
dłuższej żywotności oraz cichej „miękkiej” pracy maszyny

•	 Zmotoryzowany paser boczny na obu cylindrach

•	 Zmotoryzowany paser obwodowy na cylindrach płytowych

•	 Zmotoryzowany register zespół-zespół

•	 Centralny system smarowania

•	 �Wałki nadające z wałkiem dodatkowym eliminujące nabudowywanie farby i 
konieczność czyszczenia

•	 �Pneumatyczny, kontrolowany system tłoczenia, zespołów farbowych i 
zwilżających z indywidualną możliwością nastawów

•	 Przesuwane drzwi ułatwiające łatwy podgląd i dostęp do komponentów

•	 Samoblokujące osłony

•	 Przenośne panele, które umożliwiają łatwy dostęp do komponentów

Specyfikacja techniczna

Pasowanie        boczne    
•	 +4.06mm, -4.06mm 

Pasowanie        obwodowe        
•	 +1.5mm, -1.5mm 

S zybkość        maszyny      :
•	 40,000 egz/godz

•	 45,000 egz/godz osiągalne przy opcji chłodzenia oleju

W ymiary       zespołu     
•	 812mm x 1905mm x 1270mm

Waga    zespołu     
•	 2,812 kg

Dostępne opcje

•	 Napęd bezwałowy z biegiem wstecznym 

•	 Zwilżanie dyszowe (spray-bar)

•	 Segmentowe noże farbowe

•	 Kontrola wodna i farbowa widoczna na konsoli

> Nieliniowy system, niezależny od prędkości maszyny

•	 Automatyczny system zasilania farbą

•	 Automatyczny system kontroli registra 

•	 Pakiet heatsetowy lub UV

•	 Opcjonalne chłodzenie oleju dla szybkości maszyny 45,000 szt/godz

•	 Chłodzenie rozcieraczy (temperowanie farby)

Odcięcie i szerokość wstęgi

O dcięcie       
•	 482mm do 700mm

S zerokość         wstęgi      :
•	 737mm do 1016mm

T-400BE
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